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rope monitor

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

[lpegctaBnaemas  Halwenm KOMMNaHWEN BbICOKOTEXHOMOMMYHaAs CUCTeEMaA
MOHUTOPWHIa KOHBEWEPHOW JIEHTbl OTBeYaeT TpeboBaHUAM K MOHUTOPUHIY Ha
Pa3fNYHbIX MNPOMBbILWMEHHbIX 0D0bekTax. MoHUTOPUHr ocyulectenseTca 24/7x365
OoHew/rog, HenpepbiBHO WM BCECTOPOHHE KOHTPONMUPYA TEXHUYECKOE COCTOAHME
KOHBEWEPHOW NEHTLI BO BpeM4A akcnnyaTtauun. [laHHaa cuctema MOHUTOPUHra He
TOSIbKO peanun3yet OA4HOBPEMEHHbLIN MOHUTOPUHI BO BPEMS JKcnsyatauuu, HO U
obecrneumMBaeT paHHee OroBeLleHNEe O MOoTeHUuManbHbIX PUCKaX W OMACHOCTAX
NoBpeXOeHUA NEHTbl B peXxume pearibHOro BPeEMEHUM WU pellaeT KOMIMMEKCHO
3ajaynm B 4actn obecrnevyeHus UCNpaBHOrO COCTOSIHUA KOHBEMEPHOM J1eHTbl BO
BpeMs 3KcnnyaTtaumm, a Takke adpdpektnBHO cokpawiaetr Bpema TO, noBbilLaeT
9O PEKTUBHOCTb TPAHCMOPTUPOBKMN TPY30B, CHUXKAET 3aTpaTtbl HA coOepXaHne U

akcnnyatauumto. [lpakTUYHOCTbL, HAOEXHOCTb W TOYHOCTb Hallen CUCTEMDI
MOHUTOPUHIra HaxoOUTCA Ha BbICOKOM YypoBHe. [lpoayKkums LUMPOKO UCMOSb3yeTcd
BO MHOIMX OTpacsigX NPOMBbILLNIEHHOCTM, BKIOYas ropHOO00bIBAIOLLYIO0, XUMUYECKYIO,
nerkyro obpabartbiBalollyo, B MOpTax, Ha rpPy30BbIXx TepMUHanNax u ap.




BT W* 1. OBWME TEXHUYECKUE
rope mornitor \PAKTEPUCTUKN CUCTEMbI

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

1. ABTOMaTMYECKUN MOHUTOPUHT B peXNMe pearnbHOro BpemeHun 24/7x365 gH/roa;
2. CKOpoCTb ABWXEHUSA NEHTbI Npy MOHUTOPUHre: 0-8 M/c;
= 3. [NlokasaTternb To4HOCTU nonoxeHusa ctbika: 100%:;
4. [lorpelllHOCTb N3MepPEHUA CMELLEHNA TPOCOB Ha CTbIKaxX: £2 MM;
5. KayecTBeHHbIN Noka3aTernb TOYHOCTU pa3pbiBa Tpoca: > 99%;
6. KonnyectBeHHada NoOrpeLlHoOCTb Yncna paspbiBoOB Tpoca: * 1;
/. TOYHOCTb OonpeaeneHns MecTonosioXKeHNa gedekTa: NorpeLlHoOCTb ASNHBI
opanHaThbl: < 1%0;
8. TouHocTb pacno3HaBaHus cTbika: 100%:;
9. OnoBelleHNEe 0 CEPLE3HOM CKPbLITOM NOBPEXAEHNN U BPEMS cpabaTtbiBaHUSA:<1c;
10. Temnepatypa: 40°C go — 45 °C ; BnaxHocTtb: s95%RH;
11. CTeneHb 3awmnTbl OT BHELLHUX Bo3aencTeumn: IP67;
12. OyHKUMA 3anpoca npeablaywmnx CoXpaHeHHbIX AaHHbIX A9 aHanusa;
13. PYHKUMA yoaneHHOW OTnaakn 1 AnarHoCTUKN CUCTEMBDI.
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Srexw® 2. OBLUNN B OBOPYOOBA
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rope monitor

2. OBLWWXKN BUO OBOPYOOBAHUA
N CTPYKTYPA CUCTEMBI

~<SIMAG RUS

MINING TECHNOLOGY
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1.Noacuctema MOHUTOPWHTA
nNedeKToB NOBEPXHOCTI
NEHTbI C pacno3HasaHWem
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MOHWTOPMHIE METOLQOM
MarHUTHOW nedexkToCKonuK

4 .doToanekTpU4eCKUil
3HKOAEp
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5.MNMogcuctema

MOHWTOPWHIE cBopa aaHHbIX ynpaeneHus
NpoaonbLHOro paspbiBa M CBA3M , BKNioYas
NeHThI C YCTPOWCTBO 3BYKOHPro
pacnosHppaHnem 0 " BnayaanUG ONOBELEHWS
Ha 6ave

6.MNogcucrema 7.l naBHas cuctema




Srexw® 3. COCTAB CUCTEMbI KOHTPOIA

—_—

rope monitor LENTOCTHOCTW NEHTLI

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

1

Cucrtema KOHTPOJA UEeJIOCTHOCTU JIeHThI KOHBeﬁepa COCTOMUT M3 CrieaAyrLunx

KOMIMNOHEHTOB.

- LleHTPanbHOro nyrbsTa yrnpaBneHus:;

- CTaHUmMsa cbopa 1 Nnpeobpas3oBaHNS AaHHbIX;
- CTaHUMS BU3yaribHOIO KOHTPONS;

- OTOAMNEKTPUYECKOrO 3HKoAEpa.

CTaHLI,VIH BU3YaJiIbHOIo KOHTPOJIA COCTOUT U3.

- MOHTa)XXHOW pambl;

- ABYX CBETUINBbHMKOB C YCTPOMCTBAMWU OHYNUCTKN CTEKOST;

- BUOeoKamMepbl OCHaLLEHHOW YCTPOMCTBOM OYUCTKN CTEKNA;
- RFID metok n cuntoiBatens RFID meTok.

CtaHuua marHMTHOU AeheKTOCKONUM cTaribHOro KaHarta (QononHUTeNnbHO ANS

PEe3MHOTPOCOBOM NEHTbI), COCToALLaA U3:
- CTaHUUNA HaMarHN4YmMBaHMNA CTAlibHOINO KaHarta,
- CTaHUuun4d c4HnTbiBaHNA HAMarHM4eHHOCTU CTaJ1IbHOIO KaHaTta.
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Oraxw® 3. HASBHAYEHWUE KOMMOHEHTOB
rope monitor CUCTEMbI

B KOMNMEeKT NocTaBKM CUCTEMbl KOHTPONSA LIeJIOCTHOCTU NEeHTbl KOHBeunepa
BXOAOAT:

| 1. CTtaHuus cbopa n
. npeobpa3oBaHuA AaHHbIX.

CtaHumsa npegHasHadeHa AOns
cbopa curHanoB ¢ KOMMNOHEHTOB
CUCTEMbI, UX Npeodbpa3oBaHne U
nepegadvy Ha nynesT ynpaBneHus
B pEeXUMe pearibHOro BpeMeHMU
nocpeacTBoM NpPOBOAHOW
nepegavun gaHHbIX.




Sraw 3 HAHAYEHUE KOMMOHEHTOB
CUCTEMbl

2. CuumtbiBaTenns RFID mMeTKkMn.
CnyXuT anga onpegeneHusa Havana
oTcyeTa ONMUHbI NEHTHI.

-




T o+ 3. HA3HAYEHWE KOMMOHEHTOB <5

CUCTEMBI

3. ®OTOINEKTPUYECKUN IHKOAEP.

OHKoaep NCNOJSb3yeTCHA ans
~ pacdeTa OSIMHbI JIEHTbl OO MecTa
~ NOBpEexXAeHus.
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. HA3BHAYEHWUE KOMMOHEHTOB

I

CNCTEMDbI

4. CBeTOOAMOAOHbLIN CBETUINMBLHUK C
cuUcTemou OUUNCTKU cTekna.

[1ns obecne4vyeHuns POBHOIO
' OCBELLIEHUA TEHTbI KOHBEWeEpa B
f3oHe paboTbl  BUAEOKaMepsl
yCTaHaBNMBaETCS nBa
CBETUSIbHMKA PALOOM.
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Orekw® 3 HASHAYEHWUE KOMIMOHEHTO
rope monitor C MCTE Mbl
5. Bugeokamepa B coope. [lpombllLieHHasd KaMmepa C CUCTEMOMN OYUCTKU

cTekna, Ucrnosnb3yeTcs AN BUAEO CbEMKM MOBEPXHOCTU NEHTbl KOHBenepa
1 nepegadun BugeocurHana B ctaHumio coopa n npeobpasoBaHUs AaHHbIX.
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Srexw® 3. HASBHAYEHUE KOMIMOHEHTOB <&
rope monitor @M@TEM |J

6. CTaHUMM HaMarHUYMBaAHUA W CUYUTbIBaAHUA.

Cny>|<aT And  KOHTPOJ1A COCTOAHUA CTaAllbHOIO
KaHaTa BHYTPW JEHTHI.
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\YEHWE KOMIMOHEHTOB
CUCTEMBI

f. LlEHTpaanbIVI nynbT ynpaBJieHUS.

BbinonHsieT cbop n o6padboTky nHpopmaumm ¢ KOMMNOHEHTOB BCEW
CUCTEMOW KOHTPOJSIA LIEeSTOCTHOCTU NIEHTbl KOHBENEPA (MOHUTOPUHTA),
COCTOUT N3 KOMMbIOTEPHOIO annapaTHO-NPorpaMmMHOro obecneyeHus,
COBPEMEHHbIX CUCTEM CBA3U U yCTpoucTBa ¢ gucrsieem (APM).

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

ABngeTca ronoBHbIM YCTPOUCTBOM, MOXET NPOBOAUTL BCECTOPOHHUN
N KOMMJIEKCHbIW aHanmsa nonyyYyeHHou MHgopMauum no AnarHoCTuKe
NEHT HECKOIbKMX KOHBENEPOB, eXeaHEBHO NpeaocTaBnsATb
NnonbL3oBaTeNnsaAM OTYET MO pesyfisTaTaM aHanusa, AMHaMUKy pasBuUTUA
s MOBPEXOEHUN NEHTbI, a Takke BbIBOAUTb Ha 3KpaH Unu

B pacneyvyaTtbiBaTb OTYET O MPOBEPKE Yepes MynbT.

PesynbraTthl, oToObpaxaemMmble B OTHETE O NPOBEPKE, YETKMNE U
OAHO3Ha4Hble, TaK YTO NONbL30BaTESIb MOXET C NEPBOro B3rngaa
onpenenMTb COCTOSHUE LeNOCTHOCTU NEHTbl. YCTPOUCTBO UMEET
COOPHYIO KOHCTPYKLNIO, COBMECTUMYIO C JTOKanbHbIMWN UM
obLenoCTYNHbIMN CETAMU AnNst 0becnevyeHnss COBMECTHOIO
NCNONb30BaHNA NHPOPMALIMOHHBIX PECYPCOB, UCMOSIb3YEeT
nnaTtgopmy ¢ 4OBEPEHHOU onepaLmoHHOWU CUCTEMON, creuuanbHO
pa3paboTaHHbIM NHTEPdQENCOM, paboTa OCYLLECTBAETCA B peXume
| PYYHOro 1 aBTOMaTUYECKOro yrpasreHnsi B MPOCTOM ANarioroBom

, OkHe. APM ocHallleHO NpuKnaaHbIM A0BEPEHHBIM MPOrpaMMHbIM

¥ obecre4eHneM Ha PyCCKOM A3bIKeE.
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Wire Bope inspection Technolagy Co., Lid (Chinal
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r?;cnlgi‘)g‘; 4. AINTOPUTM PABOTbI CUCTEMBI
g N MPOIMrPAMMHOI'O OBECITEYEHUA

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

[Tpy anarHocTuUKe 0ObIMHOWM KOHBEMEPHOW NMEHTbI, MOCKOSbKY €€ NOBEPXHOCTL rfaakas u
He3arpsa3HeHHas, U3MeHEeHNA OTTEHKOB CEPOro B ropn3oHTarbHOU U BepTUKaNbHOW
obnacTtax n3obpaxxeHust NOXOXM Ha NUHENHbIE N3MeHeHUd. [pu noaBneHnn gedekra
BO3HUKAET OYeBMNOHAA pa3HULA B rpagaumsax ceporo mexay obnacrbto gedekta n poBHbIM
Y4YaCTKOM.

1. MpoaonbHbIV NOPbIB: [1pogonbHbIE NOPbLIBLI ONPEAENSOTCS MO ABYM OCHOBHbLIM
XapakTepuUCcTUKaMm: AfiMHa 1 LUMpUHa NopbiBa BAONb HaNpaBreHns KOHBEWEPHOW NEHTHI. B
X0o[4e Hanagku ycTaHaBnMBalOTCHA NOPOroBble 3HAaYEHUS ABYX BEMUYUH — ONINHA U LUMPUHA.

2. MNonepeyvHbIn NopbIB: [TonepeyHblie NOPbIBbI ONPEeaenATCA NO ABYM OCHOBHbIM
XapakTepUCTUKaM: AfIMHa U LUMPUHA NOopbiBa NONepeKk HanpaBneHUss KOHBEMEPHOMN NEHTHI.
B xoge Hanagku ycTaHaBnmMBalOTCA NOPOroBbie 3HAaYEeHUS ABYX BEMUYUH — OSIMHA W LUMPUHA.

3. I3HOC noBepxXHOCTN U MeXaHU4YecKne NoBpeXaeHUs: N3HOC NOBEPXHOCTH,
~ MexaHn4ecKkne NMoBPEXAEHMS Ha NMNOCKOW NOBEPXHOCTU NEHTbI M Y4aCTKOB CThbIKa, HE
% OTHOCSILLMXCS K CTbIKY, Takke (pOpMUPYIOT M3MEHEHUSA B OTTEHKAX CEPOro C HEPOBHbLIMU
4 Kpasimm.

4, KOHTpOﬂb LEeJNTIOCTHOCTU CTAJIbHOIO KaHaTa AJiAd PE3NHOTPOCOBbLIX JIeHT. PeannsoBaH
~ Ha MeTode MarHUTHOM ,El,e(beKTOCKOI'II/II/I cTanbHOro kaHarta. Cucrema rno3Bonser
g KOHTPOIMNpPoOBaTb COCTOAHNE KaXXOO0ro CtalJibHOro KaHarta BHYTPWU JIEHTbI.



SIMAG kU=

r?gngim;r 4. AINFOPNTM PABOTbl CUCTEMBI
g N MPOIrPAMMHOI'O OBECTIEYEHUA

MINING TECHNOLOGY

v' 5. O6paboTka pe3ynbratoB: llocne onpegeneHns NoBpeXXaeHUI BbINOMNHSAETCS
nocneaytowias oopadotka. [NoBpexageHns oTMe4yaroTca Ha N300paXXxeHumn u
oTobpaxatotca Ha nHtepdpence APM, a nHdpopmaumsi 0 MECTOMONOXKEHUN MOBPEXKIEHUS
N gpyrue pesynbratbl COXpaHATCA B 6a3e gaHHbIX Ans 0b6pa3yoB nospexaeHuin. Ecnu
NOBPEXAEHNS NPEBLILLAIOT YCTAHOBMNEHHOE NOPOroBoe 3Ha4YeHUe, NporpamMmmHoe
obecnevyeHne nocbifiaeT KoMmaHay OnoBeLLEHNS HA YCTPOMCTBO 3BYKOBOIO M CBETOBOIO
OonoBeLleHNs N co3ganns 6asbl AaHHbIX OMOBELLEHNN. YCTaHaBNMBAKOTCA ABa NOPOroBbIX
3HaYeHus:

1. HencnpaBHOCTb — BbISiBIIEHHbIE Aed0EKTbI MO3BOMSAOT NPOAOITKNTL paboTy KOHBENEpPaA.
Cuctema BblgaeT onoBelleHmne. KoHBenep He ocTaHaBNMMBAETCS;

2. ABapus — BbiSiBreHHblE AedEKTbI KPUTUYHBI 1 MOTYT NPUBECTU K aBapun. Cuctema
BblOaeT onoBelleHne. KoHBeep aBapMnMHO OCTaHaBNMBAETCA.




SIMAG FUS

rgg;;;g;;;, 5. CUCTEMHBbIE PELLEHUA

MINING TECHNOLOGY

BbICOKOTEXHOMOrMYHAA CUCTEMA MOHUTOPWUHra KOHBEMWEPHOW MEHTbl WUCMONb3yeT
nepeaoBble TEXHOMOMMN N MOXET TOYHO OOHapyXuBaTb pPasfiMyHble NOBPEXAEHUA, Takue
KakK npoaosibHble U nonepeYvHble NopbIBbI, NOBPEXAEHNSA NOBEPXHOCTU KOHBENEPHOW NEHTHI
n ero ms3Hoc. OHa nNO3BOMAET pelwaTtb OCHOBHbIE MpobnemMbl BbiABNEHUA AOedeKToB
KOHBEMEPHOMN JeHTbl. B HacToswmnm MOMEHT — 9TO Beayulee obopygoBaHue Ans
BblABIeHUA AedeKTOB KOHBENEPHOMN NEHTHI.
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onepeJYHblv pa3pbiB
NEHTLI

CmMmelleHne cTeiKa
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r gﬁgﬁm 6. MOHTA?

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

B 3aBMCMMOCTM OT TUNa NEeHTbI, ANMMHbI KOHBENEpPA, LUMPUHBI NEHTLI U UHLIX YCIOBUU
MOrYT ObITb YCTAHOBINEHbI Pa3Hble KOMMOHEHTLI N NUBMEHSAETCS MECTO YCTAaHOBKM
KOMMOHEHTOB CUCTEMbI.

1. [1Nns KOPOTKMX KOHBENEPOB C PE3NHOTKAHHOW JIEHTOW PEKOMEHAYETCHA yCTaHaBNMBaTb
CTaHUMIO BU3yarbHOIo KOHTPOMS Nog KOHBENEPOM, BO3re NPUBOAHON CTaHUMK (bnvxaniuas
TOYKa OT TOYKU 3arpy3Kkun).

2. B cnyyae HegocTato4yHOCTM €cBODOAHOIO NPOCTpPaHCTBA No4 KOHBENEPOM
PeKoOMeHOYyeTCs yCTaHaBNMBaTb CTAHLUIO BU3YyalibHOMO KOHTPOSA Haj HaTSXXHOW CTaHLUMEWN.

3. na AnnMHHbIX KOHBEMEPOM PEKOMEHAYETCHA YCTaHaBNMBaTh AOMONMHUTENBbHYIO
CTaHUWIO BU3yaribHOro KOHTPOMsS Mexay paboyen n XxonocTbiM BETBAMM BO3S1€ 3arpy304HON
CTaHUUW ONA onpeaerneHnsa CKBO3HOro nopbiBa MeHThHI.

4. [1na KOHBENEPOB C PE3NHOTPOCOBOW JIEHTON PEKOMEHAYETCA YCTaHaBNMBaTb CTAHLMUIO
MarHUMTHOM 0edPeKTOCKONUM CTanbHbLIX TPOCOB BHYTPU KOHBENEPHOW JTEHTHI.

5. [Ina koHBenepos wmnpunHou bonee 1200 mm pekoMmeHOyeTCs yCTaHaBnNMBaTb OABeE
KamMepbl U OOMONHUTESNbHbIM KOMMMNEKT CBETUMBHUKOB.




_~EIMAG RUS
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rg;cnlgi%ar 6.1 YcTaHOBKa CTaHUMN NOA, KOHBEepoM

MINING TECHNOLOGY

[1ns KOPOTKNX KOHBENEPOB C PE3NHOTKAHHOU NEHTON PEKOMEHAYETCA YCTaHaBNMBaTb
CTaHUMIO BNU3yaribHOro KOHTPOMS Nod KOHBENEPOM, BO3re NPUBOAHON CTaHUMKN. OTa To4Ka
| Hanboree brnnskas K ToUKe 3arpy3km rno xoay ABUXKEHUSA NEHTHI.

I'Ip|/| pacrnofioXXeHnn CtaHUunn BU3yaJibHOIo KOHTPOJIA noa KOHBGVIGpOM AOMNMOJTHUTESIbHO
yCTaHaBIIMBaAETCA CTaHUUA Nogayvyn XNOAKOCTU AJ1A MblTbA CTEKOJT CBETUJIbHUKOB U
BNAEOKaMepbhbl.
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6.2 YcTaHOoBKa Hag KoHBenepom

_~ZIMAG RUS

MINING TECHNOLOGY

B cny4yae HegocTaTtoMHOCTN CBOOOAHOIO NPOCTPaHCTBA Mo KOHBENEPOM
PEKOMEHAYETCHA YCTaHaBNMBaTb CTAHLIMIO BU3YyanbHOIO KOHTPONSA Ha[, HAaTSXKHOW CTaHLMEN.
[Mpn TakoM pacnonoXXeHnn cTaHUMM BU3yaribHOro KOHTPONs He TpebyeTcsa ycTaHOBKA
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S TCKW 6.3 YcTaHOBKa OOMOAHUTE
rope monitor

MINING TECHNOLOGY

[Tpn 6onblUON ANMHE KOHBEWEPHOM NEHTLI, NPEAMET 3aCTPSABLUNN B TOYKE 3arpy3Kku,
MOXET caenartb CKBO3HOM Mopes 40 TOro, Kak NoOBEepXHOCTHOE NoBpeXaeHne gonaer 4o

CTaHLUMW pacnioXXeHHOW nog KoHBenepoMm. [nga Takmx crnyyvaeB pekoMeHayeTcq
ycTaHaBnnBaTb AOMNOMHUTENBHYIO CTAHLUIO BU3yanbHOro KOHTPOMS Mexay pabdboyen n

XONOCTOW BETBAMM, BO3Sie 3arpy304HON CTaHL M.
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OTCKW® 6.
rope monitor
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MINING TECHNOLOGY

[1ns KOHBENEpPOB C PE3NHOTPOCOBOW JIEHTON PEKOMEHAYETCH YCTaHaBNMBaTb CTAHLMUIO
- MarHUTHOU 0eEeKTOCKOMNNUU CTarbHbIX TPOCOB BHYTPU KOHBEUEPHOU JTEHTDI.

.
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Srexw® 5 OBECIEYEHUE BE3OIACHOCTHU
rope monitor

SIMAG kU=

MINING TECHNOLOGY

[TocTaBnsieMoe anekTpoodbopygoBaHME UMEET YCTOMYMBOCTb K TEPMUYECKOMY WU
anekTpognHamMm4yeckomMy BO3OEUCTBMAM TOKa KOPOTKOro 3amblkaHuga. [locTaBnsemoe
aneKkTpoobopyaoBaHMe 00OPYOOBAHO SMEKTPUYECKUMU N MEXAHUYECKUMU BOKMpOBKaMW,
NPenaTCTBYOWMMN  OLUMBOYHBIM  OENCTBUAM  OOCNYXMBAOLWIEro  nepcoHana u
obecneymBawowmmMn ero OesonacHocTb. Bce cuctembl MOHUTOPUHIA COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHuaMm PegepanbHbIX HOPM U nMpaBun B obnactu npomblLINieHHON 6e30macHOCTH,
Bkrtovass «l1paBuna 6e30nacHOCTM NMpu BEOAEHUU TOPHbIX paboT u nepepaboTke TBeEPObIX
nones3HbIX NCKoNaeMbIX», YTBePXXAEHHbIX npukasomMm PoctexHagsopa ot 08.12.2020 Ne 505.

Cuctembl MOHUTOPUHra KOHBEMEPHOW JIEHTbl COOTBETCTBYIOT TpeboBaHUSM
TexHuyeckoro pernameHTa TaMOXEeHHOro co3a U UMEKT Bce cepTUdmKaTbl COOTBETCTBUSI.
Kpome TOro, BO3MOXHO M3roToBrneHne obopyaoBaHUdA, nNpeaHasHa4vyeHHoro ans paboTtbl B
YCNOBUSIX LLIAXT ONACHbIX NO B3PbIBY ra3a u nbinu.
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	�Высокотехнологичная система мониторинга целостности конвейерной ленты�
	�	Представляемая нашей компанией высокотехнологичная система мониторинга конвейерной ленты отвечает требованиям к мониторингу на различных промышленных объектах. Мониторинг осуществляется 24/7х365 дней/год, непрерывно и всесторонне контролируя техническое состояние конвейерной ленты во время эксплуатации. Данная система мониторинга не только реализует одновременный мониторинг во время эксплуатации, но и обеспечивает раннее оповещение о потенциальных рисках и опасностях повреждения ленты в режиме реального времени и решает комплексно задачи в части обеспечения исправного состояния конвейерной ленты во время эксплуатации, а также эффективно сокращает время ТО, повышает эффективность транспортировки грузов, снижает затраты на содержание и эксплуатацию. Практичность, надежность и точность нашей системы мониторинга находится на высоком уровне. Продукция широко используется во многих отраслях промышленности, включая горнодобывающую, химическую, лёгкую обрабатывающую, в портах, на грузовых терминалах и др.�� �
	�1. Автоматический мониторинг в режиме реального времени 24/7х365 дн/год;�2. Скорость движения ленты при мониторинге: 0-8 м/с;�3. Показатель точности положения стыка: 100%;�4. Погрешность измерения смещения тросов на стыках: ±2 мм;�5. Качественный показатель точности разрыва троса: > 99%;�6. Количественная погрешность числа разрывов троса: ± 1;�7. Точность определения местоположения дефекта: погрешность длины ординаты: < 1%о;�8. Точность распознавания стыка: 100%;�9. Оповещение о серьезном скрытом повреждении и время срабатывания:<1с;�10. Температура: 40°С до – 45 °С ; Влажность:  s95%RH;�11. Степень защиты от внешних воздействий: IP67;�12. Функция запроса предыдущих сохраненных данных для анализа;�13. Функция удаленной отладки и диагностики системы.�� �
	Слайд номер 4
	Слайд номер 5
	�Система контроля целостности ленты конвейера состоит из следующих компонентов:�- центрального пульта управления;�- станция сбора и преобразования данных;�- станция визуального контроля;�- фотоэлектрического энкодера.�  �Станция визуального контроля состоит из:�- монтажной рамы;�- двух светильников с устройствами очистки стекол;�- видеокамеры оснащенной устройством очистки стекла;�- RFID меток и считывателя RFID меток.��Станция магнитной дефектоскопии стального каната (дополнительно для резинотросовой ленты), состоящая из:�- станция намагничивания стального каната;�- станция считывания намагниченности стального каната.
	Станция сбора и преобразования данных. ��Станция предназначена для сбора сигналов с компонентов системы, их преобразование и передачу на пульт управления в режиме реального времени посредством проводной передачи данных.
	2. Считыватель RFID метки. Служит для определения начала отсчета длины ленты.
	3. Фотоэлектрический энкодер. ��Энкодер используется для расчета длины ленты до места повреждения.
	4. Светодиодный светильник с системой очистки стекла. ��Для обеспечения ровного освещения ленты конвейера в зоне работы видеокамеры устанавливается два светильника рядом.
	5. Видеокамера в сборе. Промышленная камера с системой очистки стекла, используется для видео съемки поверхности ленты конвейера и передачи видеосигнала в станцию сбора и преобразования данных.
	6. Станции намагничивания и считывания. ��Служат для контроля состояния стального каната внутри ленты.
	7. Центральный пульт управления. �Выполняет сбор и обработку информации с компонентов всей системой контроля целостности ленты конвейера (мониторинга), состоит из компьютерного аппаратно-программного обеспечения, современных систем связи и устройства с дисплеем (АРМ). ��Является головным устройством, может проводить всесторонний и комплексный анализ полученной информации по диагностике лент нескольких конвейеров, ежедневно предоставлять пользователям отчет по результатам анализа, динамику развития повреждений ленты, а также выводить на экран или распечатывать отчет о проверке через пульт. ��Результаты, отображаемые в отчете о проверке, четкие и однозначные, так что пользователь может с первого взгляда определить состояние целостности ленты. Устройство имеет сборную конструкцию, совместимую с локальными или общедоступными сетями для обеспечения совместного использования информационных ресурсов, использует платформу с доверенной операционной системой, специально разработанным интерфейсом, работа осуществляется в режиме ручного и автоматического управления в простом диалоговом окне. АРМ оснащено прикладным доверенным программным обеспечением на русском языке.
	Слайд номер 14
	При диагностике обычной конвейерной ленты, поскольку ее поверхность гладкая и незагрязненная, изменения оттенков серого в горизонтальной и вертикальной областях изображения похожи на линейные изменения. При появлении дефекта возникает очевидная разница в градациях серого между областью дефекта и ровным участком.��1. Продольный порыв: Продольные порывы определяются по двум основным характеристикам: длина и ширина порыва вдоль направления конвейерной ленты. В ходе наладки устанавливаются пороговые значения двух величин – длина и ширина.��2. Поперечный порыв: Поперечные порывы определяются по двум основным характеристикам: длина и ширина порыва поперек направления конвейерной ленты. В ходе наладки устанавливаются пороговые значения двух величин – длина и ширина.��3. Износ поверхности и механические повреждения: износ поверхности, механические повреждения на плоской поверхности ленты и участков стыка, не относящихся к стыку, также формируют изменения в оттенках серого с неровными краями. ��4. Контроль целостности стального каната для резинотросовых лент. Реализован на методе магнитной дефектоскопии стального каната. Система позволяет контролировать состояние каждого стального каната внутри ленты.
	5. Обработка результатов: После определения повреждений выполняется последующая обработка. Повреждения отмечаются на изображении и отображаются на интерфейсе АРМ, а информация о местоположении повреждения и другие результаты сохраняются в базе данных для образцов повреждений. Если повреждения превышают установленное пороговое значение, программное обеспечение посылает команду оповещения на устройство звукового и светового оповещения и создания базы данных оповещений. Устанавливаются два пороговых значения: �1. Неисправность – выявленные дефекты позволяют продолжить работу конвейера. Система выдает оповещение. Конвейер не останавливается;�2. Авария – выявленные дефекты критичны и могут привести к аварии. Система выдает оповещение. Конвейер аварийно останавливается.
	Высокотехнологичная система мониторинга конвейерной ленты использует передовые технологии и может точно обнаруживать различные повреждения, такие как продольные и поперечные порывы, повреждения поверхности конвейерной ленты и его износ. Она позволяет решать основные проблемы выявления дефектов конвейерной ленты. В настоящий момент — это ведущее оборудование для выявления дефектов конвейерной ленты.
	В зависимости от типа ленты, длины конвейера, ширины ленты и иных условий могут быть установлены разные компоненты и изменяется место установки компонентов системы.�	1. Для коротких конвейеров с резинотканной лентой рекомендуется устанавливать станцию визуального контроля под конвейером, возле приводной станции (ближайшая точка от точки загрузки).�	2. В случае недостаточности свободного пространства под конвейером рекомендуется устанавливать станцию визуального контроля над натяжной станцией.  �	3. Для длинных конвейером рекомендуется устанавливать дополнительную станцию визуального контроля между рабочей и холостым ветвями возле загрузочной станции  для определения сквозного порыва ленты.�	4. Для конвейеров с резинотросовой лентой рекомендуется устанавливать станцию магнитной дефектоскопии стальных тросов внутри конвейерной ленты.�	5. Для конвейеров шириной более 1200 мм рекомендуется устанавливать две камеры и дополнительный комплект светильников.
	Для коротких конвейеров с резинотканной лентой рекомендуется устанавливать станцию визуального контроля под конвейером, возле приводной станции. Эта точка наиболее близкая к точке загрузки по ходу движения ленты.�	При расположении станции визуального контроля под конвейером дополнительно устанавливается станция подачи жидкости для мытья стекол светильников и видеокамеры.
	В случае недостаточности свободного пространства под конвейером рекомендуется устанавливать станцию визуального контроля над натяжной станцией.  	При таком расположении станции визуального контроля не требуется установка станция подачи жидкости для мытья стекол светильников и видеокамеры.
	При большой длине конвейерной ленты, предмет застрявший в точке загрузки, может сделать сквозной порез до того, как поверхностное повреждение дойдет до станции распложенной под конвейером. Для таких случаев рекомендуется устанавливать дополнительную станцию визуального контроля между рабочей и холостой ветвями, возле загрузочной станции. 
	Для конвейеров с резинотросовой лентой рекомендуется устанавливать станцию магнитной дефектоскопии стальных тросов внутри конвейерной ленты. 
		Поставляемое электрооборудование имеет устойчивость к термическому и электродинамическому воздействиям тока короткого замыкания. Поставляемое электрооборудование оборудовано электрическими и механическими блокировками, препятствующими ошибочным действиям обслуживающего персонала и обеспечивающими его безопасность. Все системы мониторинга соответствуют требованиям Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности, включая «Правила безопасности при ведении горных работ и переработке твердых полезных ископаемых», утвержденных приказом Ростехнадзора от 08.12.2020 № 505.�	Системы мониторинга конвейерной ленты соответствуют требованиям Технического регламента таможенного союза и имеют все сертификаты соответствия.�Кроме того, возможно изготовление оборудования, предназначенного для работы в условиях шахт опасных по взрыву газа и пыли.
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