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STexkwe BBEOEHUE A\
rope monitor i —_—

BblcOKOTEXHOMOINMMYHAA cUCTEMA MOHUTOPUHra KOHBEWEPHOW JEeHTbl KOMMaHUK
TCK.W otBevaeT TpeboBaHUSAM K MOHUTOPUHIY Ha pPasfmnyHbIX MPOMBbILLSIEHHbIX
obbekTax. MoHuTopuHr ocyulectensaeTca 24/7x365 paHew/rod, HENpPepbIBHO WU
BCECTOPOHHE KOHTPOSINPYyA TEeXHWYeckoe COCTOAHME KOHBEWEPHOW IeHTbl BO
BpemMmsa akcnnyaTtaumn. Cucrtema moHutopuHra TCK.W He ToOnbKO peanuayet
OOHOBPEMEHHbLIN MOHUTOPUHI BO BPEMS JKcnnyataumnm, HOo n obecneymBaet
paHHee OrnoBelleHNE O MoTeHUMarnbHbIX PUCKaxX W OMNACHOCTAX MNOBpPEXAeHUs
NEeHTbl B peXxmme pearibHOro BPEMEHU U pellaeT KOMMMEKCHO 3adadn B 4acTu
obecrieyeHnsi MUCNPaBHOIO  COCTOSIHUS  KOHBEMEPHOM JIeHTbl BO  BpeMs
aKcnnyartauum, a Takke 3PdekTMBHO cokpawaer Bpema TO, nosbliwaer
9O PEKTUBHOCTb TPAHCMOPTUPOBKMN FPY30B, CHUXKAET 3aTpaTtbl HA coaepXaHne U
akcnnyatauuto. [NpakTU4YHOCTb, HAAEeXHOCTb W TOYHOCTb CUCTEMbI MOHUTOPUHra
TCK.W Haxogutca Ha BbICOKOM YPOBHE, MPOAYKUMUA LMPOKO MCMNONb3yeTcsl BO
MHOIMX OTpacnsix NPOMBbILLNIEHHOCTN, Hanpumep, ropHogoObIBaoLWAasi, XMMUYECKas,
NopThl, (PY30BbLIE TEPMUHANbI, JErkasg obpabarbiBaloLlasa MPOMbILLIIEHHOCTb U TA.
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Brexw: 1. OBLUME TEXHUYECKUE A
ropemoniior X APAKTEPUCTUKU CUCTEMBbI

1. ABTOMaTUYECKUN MOHUTOPUHT B peXNMe pearnbHOro BpemeHun 24/7x365 gH/roa;
2. CKOpoCTb ABWXXEHUSA NEHTbI Npy MOHUTOPUHre: 0-8 M/c;
3. lNokasaTtenb To4HOCTU nonoxeHus ctoika: 100%;
4. [lorpelwHOCTb N3MEPEHUA CMELLLEHNA TPOCOB Ha CThIKax: 2 MMm;
5. KauecTBeHHbIN NoKasaTtenb TOYHOCTU paspbiBa Tpoca: > 99%;
6. KonnyectBeHHada NorpeLlHoOCTb Yncna paspbiBOB Tpoca: * 1;
/. TOYHOCTb onpeaeneHna MecTonosioXXeHna aedekra: norpeLlHoCTb ANUHGI
opanHaThbl: < 1%0;
8. TouHoCTb pacno3HaBaHusA cTbika: 100%:;
9. OnoBeLleHNE O CEPLE3HOM CKPbITOM NOBPEXAEHUN U BPEMS cpabaTbiBaHNSA:<1C;
10. Temnepatypa: 40°C po — 45 °C ; BnaxHocTtb: s95%RH;
11. CTeneHb 3awmnTbl OT BHELLHUX Bo3aencTeun: |IP67;
12. OyHKUMA 3anpoca npeablaywmnx cCoXpaHeHHbIX AaHHbIX A9 aHanu3a;
13. PyHKUMA yOarneHHOW OTnaakv U AnarHoCTUKU CUCTEMDI.
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STeKW® 2. OB B OBOPYJOBAHW
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2. OBLLMKM BUO OBOPYOOBAHUA

N CTPYKTYPA CUCTEM

SIMAG FUS

HINING TECHNOLOGY
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1.Moacncrema MOHUTOPUHIa
AedeKToB NOBEepPXHOCTY
NEeHTbI C pacno3HasaHnem
Ha 6ase U

—

L1

2.HamarHuyusakwuee 3.Mopcucrema

YCTPOUCTBO

G 1

I

MOHWTOPUHIE METOAOM
MarHuTHON gedekTocKonuu
ANA pa3opBaHHOM
KOH BeﬁepH@’ NeHTH

aHKOgep

Y

4 .doToaneKTpUYECKuil

5.lNoacucrema

MOHUTOPWHra cbopa faHHbIX ynpasneHus
NPOAONbHOro paspbiBa “ CBA3MN , BKNno4as
NeHTHLI C YyCTPOMCTBO 3BYKOHPro
pacnosHppaHnem & (7 amsyaanO{}) ONOBEeLEeHUs
Ha 6ase NV

6.lMoacucrema 7. nagHas cucrema




@rexw® 3. COCTAB CUCTEMbI KOHTPOINA =

Cucrema KOHTPOJIA UEeJIOCTHOCTU JNEeHTbI KOHBeﬁepa COCTOUT M3 CclrieAyroLunx

KOMIMNOHEHTOB.

- LIeHTpanbHOro nyrbsTa yrnpaBneHus:;

- CTaHUmMsa cbopa 1 Npeobpas3oBaHUA OAaHHbIX;
- CTaHUMSA BU3yaribHOIO KOHTPOSS;

- OTOSMNEKTPUYECKOrO 3HKOAEPa.

CTaHLl,VIFI BU3YaJiIbHOIo KOHTPOJIA COCTOUT U3.
- MOHTa)XHOW pambl;

- ABYX CBETUITIbHNKOB C YCTPOMCTBAMU OYUCTKM CTEKON,

- BuaeokamMmepbl OCHaLlEHHOW YCTPONCTBOM OYUCTKN CTEKNA;
- cuntbiBatensd RFID meTkn.

CtaHuuna marHMTHOU AecheKTOCKONUM cTaribHOro KaHata (4ononHUTeNnbHO ANns

Pe3MHOTPOCOBOMN NEHTbI), COCTOoALLaA U3:
- CTaHUNAd HaMmarHn4mMBaHmMA CTaJibHOINO KaHarta,
- CTaHUn4d c4HnTbiBaAHNA HAMaAarHM4eHHOCTU CTAaJ1IbHOIO KaHaTta.



@rexw® 3. HASHAYEHUME KOMMOHEHTOB
rope monitor CUCTEMBbI

SIMAG FUS

B KOMMNMEKT NoCcTaBKM CUCTEMbl KOHTPONSA LEeSIOCTHOCTU NeHTbl KOHBeunepa
BXOOAT:

| 1. CTtaHumsA cbopa u
. npeobpa3oBaHuA AaHHbIX.

CTaHumMst npegHasHadeHa Ans
cbopa curHarnoB ¢ KOMMNOHEHTOB
CUCTEMbI, X Npeodbpa3oBaHme U
nepegadvyy Ha nynbT ynpaBneHus
B peXume pearibHoro BpPEMEHMU
nocpeacTBoM NpoOBOAHOW
nepenadn gaHHbIX.




Sraw 3 HASHAYEHWUE KOMMOHEHTOB
CUCTEMbl

A

2. CuumtbiBaTtenbo RFID wmMeTKMm.
CnyXuT anga onpegeneHusa Havana
- OTcYyeTa AJINHbI NEHTLI.




KW+ 3. HASHAYEHUE KOMMOHE

CUCTEMBI

) _SIMAG RUS ‘
=y MINING TECHNOLOBY

3. ®OTOINEKTPUYECKUN IHKOAEP.
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~ JHKoZep MCNOJSIb3YyeTCH ans
~ pacyeTta ONMUHbBI NEeHTHI "
onpegenexHus MecTa
NoBpEXOEHUS.




Qrekw® 3 HA3HAYEHUE KOMMOHEHTOB
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CUCTEMBI

4. CBeTOANOAHBLIN CBETUJNIbHUK C
cCUcTemMou OUYUCTKM cTeKna.

[1ns obecne4vyeHus POBHOIO
OCBELLEHNST NEHTbl KOHBEWEpa B
| 30He paboThbl BUAEOKaMepbl
yCTaHaBNMBaETCH nsa
CBETUSIbHMKA PALOOM.
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Srcew: 3 HASHAYEHME KOMMOHEHTOB
rope momror CUCTEMBbI

5. Bupeokamepa B cbope. [lpombllufieHHass Kamepa Mcnosrib3yeTcsa Ans
BLUOEeO douKkcaumm neHTbl KOHBeENepa BO3Ne HaATAXXHOM CTaHLMM KOHBenepa U
nepegayv BuageocurHana B ctaHumm cobopa u npeodbpasoBaHuUs OaHHbIX.




Us

L

Srekw® 3. HASHAYEHUE KOMIMOHE
rope monitor “UCTEMbI
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6. CTaHUMM HaMarHU4YMBaHUA U CUYUTbIBAHMA.

Cny>|<aT AnAa  KOHTPOJ1A  COCTOAHUA  CTallbHOTO
KaHaTa BHYTPWU J1IEHTHI.




Orexw® 3 HAZHAYEHUE KOMMOHEHTOB
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f. Ll,eHTpaanbIVI nynbT yrnpaBJieHUs.
YnpaBnser BCEUW CUCTEMOMN KOHTPONA LENOCTHOCTU JIEHTHI
KOHBenepa (MOHUTOPMHra), COCTOUT U3 KOMIMOHEHTOB LEHTpa
00paboTKN AaHHbIX, KOMMNBIOTEPHOrO annapaTtHO-MNPOrpamMmMHOro
obecneyeHnsi, COBPEMEHHbLIX CETEBbIX CUCTEM CBSA3N W
yCTpOUCTBa C avucnneem (APM).

OH MOXEeT NpoBOAUTb BCECTOPOHHUM U KOMMIEKCHbIW aHanms
NonyyYyeHHOU MHJoOpMauUun MO AUArHOCTUKE NEHT HECKONbKUX
KOHBEWEPOB, e€XeOHEBHO MpeaocTaBnAaATb MNonb3oBaTensam
pesyneraTtbl aHanmm3a U o00paboTku, AOUHAMUKY pas3BUTUS
NoBpeXOeHUW neHTbl, a TaKke BblBOOUTb Ha O3KpaH unu
pacrnedartbiBatTb OT4YET O  MNPOBEPKeE  4epe3  NysbT.

Pe3ynbrartbl, oTOOpakaemMble B OTYETE O MPOBEPKE, YETKNE U
OLHO3HayHble, TaK YTO nMOSib30BaTENlb MOXET C MepBOro
B3rfisga Onpenenutb  COCTOSHWE  LIENOCTHOCTWU  JIEHTHI.
YCTPONCTBO UMEET COOPHYI KOHCTPYKLUUIO, COBMECTUMYIO C
- NIoKarnbHbIMU NN 00LLEAOCTYNHbIMU CETAMU ANA obecnedyeHus
. COBMECTHOIroO MCMNosfib3oBaHUA WHMPOPMALMOHHbLIX PECcypCcos,
ncnomnb3yet nnatgopmy C onepauuoHHOU cuctemon windows,
. HTepdhencom, pa3paboTaHHbIM TCK.W, paboTa
. ' OCYLLECTBMNSIETCS B pPEXMME PYYHOro M aBTOMAaTUYECKOro
.| ynpaeneHnsa B npoctom auanoroBom okHe. APM ocHalleHo
~ NpuknagHbiM NporpamMMHbiM  ODOECrneYeHMeEM Ha pPYCCKOM
A3bIKe.

rope monitor
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@rexw’ 4. ANTOPUTM PABOTbI CUCTEMbI _=#
ropemonitor .1 MPOrPAMMHOIO OBECMEYEHUA —

O6wunm Bua akpaHa orobpaxeHna nurepdgenca APM Ha ueHTpanbHoMm MY

TCK.W Cucrema MOHUTOpPUHIa JIEHTDI version: 2024061
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Towca & Mosowenme (v Olnacrai{zm®) Bpeun Wasec
@ cron
0 beitl 106113 1.894997 2024-12-201111432 W
beitl 5.011003 1.323177 2024-12-2010:16:42 W
1B Hacrpos .
beltl 10.51409 1.597798 2024-12-2010:13:39 W
e Meusts beltl 32.27187 8.191428 2024-12-2010:00:13 W
beltl 3107524 1517032 2024-12-2010:00:09 W
- beitl 1669967 1182718 2024-12-2009:59:11 W
g Buixop
beitl 10.09918 1115311 2024-12-1917:11:03 W
e
beitl 1540583 1771906 2024-12-1916:56:33 W
-
- beltl 8.595876 3.523947 2024-12-19 16:56:05 W
’
:
. beltl 214551 1.202039 2024-12-1916:32.34 W
] Omancn ' |
YAHOTO CHITHANA NPK . beitl 2012018 1.860371 2024-12-1916:3230 W
® Ocvorp
® 3ors xxavbpossn beltl 18.54973 1.837251 2024-12-19163222 W
@ 30ma ARRCTEMN
beitl 12.30903 1.463907 2024-11-29 18:20:57 W
—-—‘ beitl 10.04706 1.595627 2024-11-2918:20:53 W
‘ beltl 5.2826 2.24267 2024-11-29 18:20:43 W
Maso 8o beltl 4291423 1463907 2024-11-2918:20:41 W
beltl 2029456 1.595627 2024.11-291820:37 W
beltl 1.273797 2.24267 2024-11-2918:20:35 W
beitl 498.1188 1.595627 2024-11-2918:20:29 W
. beltl 497.3632 2.24267 2024-11-2918:20:227 W
beltl 496,372 1463907 2024-11-2918:20:25 W
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Srocw 4. ANITOPUTM PABOTE

CUCTEMBI

> N

HINING TECHNOLOGY

N MPOIPAMMHOI'O OBECTNEYEHUA |

[Tpy anarHocTukKe 0ObIMHOW KOHBEMEPHOW NEHTbI, MOCKOMNbKY €€ NOBEPXHOCTL rMaakasa u
He3arpsa3HeHHas, U3MEeHEeHNA OTTEHKOB CEPOro B roOpM30oHTarlbHOU N BEPTUKANbHOW
obnacTtax n3obpaxxeHust NOXOXM Ha NUHENHbIE n3MeHeHus. [pu noaBneHnn gedekrta
BO3HUKAET OYEBUOHAA pa3HULA B rpagaumsax ceporo mexay obnacrbto gedekta n poBHbIM
Y4YaCTKOM.

1. MpoaonbHbIV NOPbIB: [1poAonbHbIE NOPbLIBLI ONPEAENSOTCS MO ABYM OCHOBHbIM
XapakTepucTukam: ArMHa 1 LWmprHa nopbiBa BAONb HanNpaBleHUs KOHBEWEPHOW NeHThI. B
X0[e Hanagku ycTaHaBnMBalOTCA NOPOroBble 3HAYEHNS ABYX BENMUYMH — ANMHA U LUMPUHA.

2. MNonepeyHbin NnopbIB: [pn3HakM NoNepeyHoOro NopbiBa BbIABNAKTCS BOOMb NMOMNEPEYHbIX
XapaKkTeEPUCTUK NeHTbI. [ToporoBbie 3HAYEHUS TakKe YCTaHaBNMMBAKOTCA B OTHOLLIEHUU ABYX
BENMNYUH — OSINHA W LUMPUHA.

3. A3HOoC NMNOBEPXHOCTU N MeXaHNn4YeCKune noppexaeHmsAa. M3HOC NMNOBEPXHOCTM,
~ MexaHun4yeckune rnoBpexgeHna Ha NOCKOM NMOBEPXHOCTU NNEHTbI N YHaCTKOB CTblKa, HE
& OTHOCALUNXCA K CTbIKY, TaKXe CbOpMI/IpyI-OT N3IMEHEHUA B OTTEHKAX CEPOro.

4, KOHTpOﬂb HEeJIOCTHOCTU CTaJIbHOIO KaHata ANnA Pe3nHOTPOCOBbLIX JIeHT. PeannsoBaH
Ha MeToge MarHUTHOW ,El,e(]beKTOCKOI'II/II/I cTanbHOro kaHarta. Cucrema rno3Bonser
~ KOHTPOJIMNPOBaATb COCTOAHUNE KaXOO0ro CTalJibHOIO KaHatTa BHYTPWU J1IEHTLI.
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GTckw 4. ANTOPUTM PABOTbl CUCTEMbI U
g NPOrPAMMHOIO OBECNEYEHUA

SIMAG FUS

5. O6paboTKa pe3ynbraToB: Nocne onpeaeneHns noBpexaeHnn TpebyeTcs nocneqyowas
obpaboTka. [oBpexaeHna oTMe4aroTca Ha n3obpaxeHnn n otobpa)katotcsl Ha MHTepdence
APM, a nHdpopmauuma o MeCTOonoNIoXeHNU NOBPEXAEHNA U OpYyrne pesynsraThl
COXpaHsTCs B ba3ze gaHHbIX Ans obpasuos nospexaeHnn. Ecnm noBpexaeHus
NpeBbILLAT YCTaHOBNEHHOE NOPOroBoe 3Ha4YeHne, NporpaMMHOe obecneyeHme nocoinaeT

KOMaHOy ONOBELLEHUA HA YCTPOUCTBO 3BYKOBOIO M CBETOBOIO OMOBELLEHUSI N CO30aHUS
0a3bl AaHHbIX ONOBELLEHUMN.
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Oraw 5. CACTEMHbIE PELLEHUS A

BbICOKOTEXHOMOrMYHAA CUCTEMA MOHUTOPUHra KOHBEMEPHOWU NEHTbl WUCMOoMNb3yeT
nepenoBble TEXHOMOMMMU U MOXET TOYHO OBHapyXMBaTb PasfUYHLIE MOBPEXAEHUA, Takue
Kak npogosibHble U NonepeYvHble NOPbIBbI, NOBPEXOEHMS NOBEPXHOCTU KOHBEUEPHON NEHTHI
n ero msaHoc. OHa nNoO3BOMSAET pewaTtb OCHOBHbIE MpobnemMbl BbIABNEHUA AOedeKTOB
KOHBEMEPHOU [IEHTbI. B HactoawmMnm MOMEHT — 93TO Beayliee obopygoBaHue AOnd
BblABeHUA AedpeKkToB KOHBENEPHOU NEHTHI.

onepeYHbiu pa3pblB
L I = —

Orcnavesanne
NMNOBEPXHOCTW

Baayrve
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@rocw’ 5 OBECTMEYEHUE BE3OMACHOCTU _<&
rope man’for HINING TECHNOLOBY

Bce noctaBnaemMoe ariekTpoobopyaoBaHME UMEET YCTOMYMBOCTb K TEPMUYECKOMY U
aNeKkTpoanHaMn4yeckoMy BO3OAEUCTBMAM TOKa KOPOTKOro 3amblikaHuda. [loctaBnaemoe
arekTpoobopynoBaHMe 00OPYOOBAHO 3MEKTPUHECKUMU N MEXAHNYECKUMU BrOKMpOBKaMW,
NpenaTCTBYOWMMN  OWMDOOYHBIM  OEUCTBUSAM  ODOCNyXMBaKWLWEro  rnepcoHana wu
obecreunBaromMmn ero 6esonacHoCcTb. PYHKLUMM CUCTEMBbI COOTBETCTBYIOT TPeOOBaAHUAM
denepanbHblX HOPM M nNpaBuil B obractu npomblillsieHHON ©e3onacHocTu «[llpaBuna
be3onacHOCTU nMpu BeOEHUM TOpPHbIX paboT u nepepaboTke TBeEpPAbIX MNOMNE3HbIX
UcKkonaemblx» YTBepPXAeHHbIX npuka3om PoctexHagsopa ot 08.12.2020 Ne 505.
CuctemMa MOHUTOPUHra KOHBEMEPHOW NEHTbl COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM TeXHUYECKOro
pernamMeHtTa TaMOXEHHOro  CoK3a 7 nmeer  cepTudukarhl COOTBETCTBUA.

NmeeTtca obopynoBaHue, npeaHasHa4YeHHoe Ans paboTbl B YCIOBUAX LIAXT OMACHbIX MO
B3pbIBY rasa u nbinw.




BTekw® 6. TPUMEPbI OCHALLEHUSA
rope monitor TEXHOMNOIMYECKOIO
OBOPYOOBAHUA CUCTEMAMMU
KOHTPONS




STCKW® 6. MTPUMEPbI OCHALLEHWU
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OBOPYOOBAHUA CUCTEMAMU
KOHTPONS




STKW’ 6. MIPUMEPbI OCHALLEH
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OBOPYJOBAHUA CUCTEMAMM
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	Слайд 1,  Высокотехнологичная система мониторинга целостности конвейерной ленты 
	Слайд 2,  Высокотехнологичная система мониторинга конвейерной ленты компании TCK.W отвечает требованиям к мониторингу на различных промышленных объектах. Мониторинг осуществляется 24/7х365 дней/год, непрерывно и всесторонне контролируя техническое состоян
	Слайд 3,  1. Автоматический мониторинг в режиме реального времени 24/7х365 дн/год; 2. Скорость движения ленты при мониторинге: 0-8 м/с; 3. Показатель точности положения стыка: 100%; 4. Погрешность измерения смещения тросов на стыках: ±2 мм; 5. Качественны
	Слайд 4
	Слайд 5
	Слайд 6,  Система контроля целостности ленты конвейера состоит из следующих компонентов: - центрального пульта управления; - станция сбора и преобразования данных; - станция визуального контроля; - фотоэлектрического энкодера.    Станция визуального контр
	Слайд 7, Станция сбора и преобразования данных.   Станция предназначена для сбора сигналов с компонентов системы, их преобразование и передачу на пульт управления в режиме реального времени посредством проводной передачи данных.
	Слайд 8, 2. Считыватель RFID метки. Служит для определения начала отсчета длины ленты.
	Слайд 9, 3. Фотоэлектрический энкодер.   Энкодер используется для расчета длины ленты и определения места повреждения.
	Слайд 10, 4. Светодиодный светильник с системой очистки стекла.   Для обеспечения ровного освещения ленты конвейера в зоне работы видеокамеры устанавливается два светильника рядом.
	Слайд 11, 5. Видеокамера в сборе. Промышленная камера используется для видео фиксации ленты конвейера возле натяжной станции конвейера и передачи видеосигнала в станции сбора и преобразования данных.
	Слайд 12, 6. Станции намагничивания и считывания.   Служат для контроля состояния стального каната внутри ленты.
	Слайд 13, 7. Центральный пульт управления.  Управляет всей системой контроля целостности ленты конвейера (мониторинга), состоит из компонентов центра обработки данных, компьютерного аппаратно-программного обеспечения, современных сетевых систем связи и ус
	Слайд 14
	Слайд 15, При диагностике обычной конвейерной ленты, поскольку ее поверхность гладкая и незагрязненная, изменения оттенков серого в горизонтальной и вертикальной областях изображения похожи на линейные изменения. При появлении дефекта возникает очевидная 
	Слайд 16, 5. Обработка результатов: после определения повреждений требуется последующая обработка. Повреждения отмечаются на изображении и отображаются на интерфейсе АРМ, а информация о местоположении повреждения и другие результаты сохраняются в базе дан
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